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Produktbeschreibung

Epoxydharz-Kombination aus Harz, Harter und Fullstoff

Anwendungsgebiete

als Ausbesserungsmortel bei hochwertigen Reparaturen,
z. B. bei Betonbdden, Fahrwegen fur Rollverkehr,
Treppen, Garagen und Fabrikhallen, kurz: Gberall wo eine
hohe Belastung verlangt wird

Eigenschaften

vorzigliche Haftung auf Beton, Mértel, Steinzeug, Klinkern,
Faserbeton etc.

hohe Abrieb- und StoBfestigkeit

schwerstem Rollverkehr gewachsen

6l- und fettbestandig

schwindet nicht

frei von inneren Spannungen

Ubt keine korrosiven Einflisse auf Metalle oder
andere Materialien aus

widerstandsféhig gegen viele Chemikalien

und Lésungsmittel.

rasches Erharten

Reparierte Stellen kdnnen bei Temperaturen um 20 ‘C nach 24 Stunden Hartungszeit
fur leichten Verkehr und nach 48 h fur den schweren Verkehr freigegeben werden.

Technische Daten

Farbton sandfarben
Dichte Fertigmischung ca. 2,14 kg/cm3
Druckfestigkeit ca. 78 N/mm2
(DIN 1048)

Biegezugfestigkeit ca. 31 N/mm?
(DIN 1048)

Ergiebigkeit ca. 2,14 kg je | Hohlraum
ca. 2,14 kg je m2 und mm Schichtdicke
Lieferviskositat Harz ca. 1000 mPas
Harter ca. 370 mPas
Trocknung Topfzeit ca. 1 hbei20°C
Hartezeit 12-24 h
endgultige Aushartezeit bis 7 Tage

Temperaturbestandigkeit

ca. 60 °C je nach Pigmentierung

Lagerstabilitat

ca. 12 Monate in geschlossenen Gebinden bei kiihler und
trockener Lagerung

Gebinde Fertigmértel (Komp. 1+2+3) 6 kg
Bindemittel (Komp. 1+2) 1 kg, 5 kg, 10 kg, 25 kg
Verdiinnung Stressaa darf nicht verdiinnt werden.

! Arbeitsgerate werden mit 1+1 Verdlnnung gereinigt.
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Oberflachenvorbereitung

Untergrundbeschaffenheit ~ Sauber, 6l- und fettfrei, frei von
Teer und Bitumen, trocken.
Alle schlecht haftenden Teile
sind zu entfernen.

Voranstrich Stressaa VA (Voranstrich).
Harz und Harter werden gut mit
Maschinenruhrer vermischt
(von Hand entsprechend langer).
Die fertige Mischung wird mit
dem Pinsel kréaftig in den
Untergrund eingerieben.
Danach muf3 innerhalb von
5-45 min (je nach Temperatur)
der Auftrag des Ausbesserungs-
mortels erfolgen.

Verarbeitungseinstellung

Zuerst werden Harz und Harter gut gemischt.

Danach wird der Fllstoff vorgelegt und die vorgemischten
Komponenten 1 + 2 unter RUhren zugesetzt, bis eine
homogene Masse entsteht.

Die fertige Mischung wird nun aufgespachtelt und kann
dinn ausgezogen werden.

Zum Glatten des Ausbesserungsmortels Arbeitsgerate mit
1+1 Verdunnung hin und wieder sdubern und feucht halten.

Verarbeitungstemperatur mind. 10 °C

Objekttemperatur mind 5 °C Uber Taupunkt
rel. Luftfeuchtigkeit nicht tber 85 %
Sicherheitsangaben Flammpunkt Harz ca 130 °C
Harter ca 194 °C
Gefahrenklasse -
Transportvorschriften -
Kennzeichnung bitte dem EG-Sicherheits-

datenblatt entnehmen

Hinweise Wichtig! Die Mischungstemperatur der einzelnen

Komponenten darf nicht unter 15 °C sinken.

Sofort nach Gebrauch Werkzeuge und Gerate mit

OELLERS Nitroverdinnung reinigen.
Hinweis: Die Empfehlungen werden nach unseren Erfahrungen und nach bestem Wissen OELLERS-Immex Produktions-
entsprechend dem derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse gegeben. Sie entbinden den und Vertriebs GmbH & Co. KG
Verwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Auf der Komm 1-3
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Unsere anwendungs- 52457 Aldenhoven bei Jiilich
technischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir zur Unterstiitzung des Verarbeiters Telefon (024 64) 990 60
geben, sind unverbindlich und begriinden keine Nebenverpflichtungen. Telefax (0 24 64) 99 06 26

E-mail info @ oellers-immex.de



